
 plcبرنامه نویسی با  (ماهر ی)تکنیسینهاآزمون کارگریپروژه 

 آزمون در دو بخش برگزار خواهد شد 

برای شبیه سازی یک محیط صنعتی کاملا آشنا  i/oدر بخش اول رقابت کننده می بایست با نرم افزار فکتوری 

مجاز به برنامه نویسی و   driverدلخواه در قسمت   plcباشد و در کنار این نرم افزار مجاز خواهد بود با هر 

اجرای پروژه تعریف شده خواهد بود و به عنوان تست پروژه می بایست پروژه ارئه شده را برنامه نویسی نمود و 

 درصد تغییرات داشته و به رقابت گذاشته خواهد شد 30در زمان آزمون این پروژه 

 

 

 

شده و سپس به سمت اسانسور هدایت شود و با  با زدن شستی استارت می بایست یک باکس خالی وارد خط

قرار گرفتن اسانسور در کابین اسانسور می بایست آسانسور بصورت آهسته به سمت بالا شروع به حرکت نمود و 

هر طبقه متوقف شده و سپس خط مربوط به طبقه فعال شده و یک قطعه کار داخل   highبا رسیدن به سنسور 

درون باکس ابتدا استانسور بصورت اهسته بسمت بالا شروع درون  قطعه کار گیری  باکس قرار گیرد پس از قرار

طبقه بعد ابتدا  lowسرعت افزایش پیدا کرده و با رسیدن به سنسور   highبه حرکت نموده و با عبور از سنسور 



متوقف شده و روند مانند طبقه اول برای این طبقات   highسرعت کاهش یافته و سپس با رسیدن به سنسور 

 هم انجام شود 

با وارد شده آخرین قطعه ابتدا اسانسور بصورت اهسته به سمت پایین شروع به حرکت نموده و با عبور از سنسور 

low  آخرین طبقه  سرعت افزایش پیدا کرده و با رسیدن به سنسورhigh   طبقه همکف ابتدا سرعت کاهش

متوقف شده و از کابین آسانسور خارج شود و توسط سیستم انبارداری به انبار   lowو سپس با رسید ن به  پیدا

 منتقل شود پس از انتقال سیکل بصورت اتومات اجرا شود 

با زدن شستی استپ آخرین باکس وارد شده به خط می بایست وارد انبار شده و سیکل متوقف شده آماده 

 استارت مجدد گردد

قسمت اجرای یک پروژه سخت افزاری می بایست رقابت کنند با ادوات مکانیکی سیستم پنوماتیک بتواند یک در 

های خانواده   plcشامل اسمبل استیشن و شیلنگ کش و سیک کشی و اجرا توسط  100اپروژه را از صفر ت

 انجام دهد  1500و یا  300

 لییست تجهیزات و مواد مصرفی موردنیاز 

 )ارتقاء رم و کارت گرافیک نیاز است(عدد 10  مناسبگرافیک کارت و  ram کامپیوتر با

 عدد 10استیشن توزیع بصورت کامل   

Plc  برد مطابق باi/o  کانکتورهای استیشن توزیع باplc  عدد 10تعداد  به  300یا و  1500های خانواده 

 متر  50فستو    3شیلنگ 

 متر  50فستو  4شیلنگ 

 عدد 1000به تعداد  0.5سرسیم سوزنی 

 

 سری : 10مواد مصرفی مربوط به استیشن توزیع 

 عدد( 10عدد ) 1سنسور القائی هر اسیشن 



 عدد( 20عدد  ) 2پاور سنسور فیبر نوری هر استیشن 

 عدد( 30عدد ) m4  3فیبر نوری 

 عدد( 30عدد ) m6  3فیبر نوری 

 عدد( 10عدد ) 1قاپک سر وکیوم 

 عدد( 20عدد) 2مخزن سنسور مغناطیسی روی جک 

 عدد( 10عدد ) 1سنسور فشار 

 

 امید بهنام  –علی اکبر کوهجانی 

 

 

 

 

 


