
ملاحظاتتجهيزات مورد نيازمدت آموزشآيتم هاي آموزشيعناوين توانمنديهاي مورد نيازرديف

آشنايي با وسائل اندازه گيري و واحدهاي انداه گيري

آشنايي با انواع كوليس و كاربرد آن

آشنايي با ميكرومتر و كاربرد آن

آشنايي با انواع زاويه سنج وكاربرد آن

آشنايي با مفهوم سوهانكاري و كاربرد آن

آشنايي با سوهان و انواع آن

آشنايي با سوهانكاري سطوح زاويه دار و فرم دار و كار عملي

آشنايي با مته و كاربرد آن

آشنايي با برقوها، كاربرد آنها

آشنايي با دور، پيشروي، سرعت برش مناسب براي برقوكاري و سوراخكاري

آشنايي با انواع قلاويز و كاربرد آنها

آشنايي با مته خزينه ها و كاربرد آنها

آشنايي با انواع تيغه فرزها و كاربرد آنها

آشنايي با بستن تيغه فرز

آشنايي با انواع گيره

آشنايي با اصول روتراشي، پله تراشي، پيشاني تراشي، گونيا كاري، شيار 

آشنايي با تعيين دور مناسب نسبت به قطر تيغه فرز و جنس تيغه فرزتراشي و زاويه تراشي

آشنايي با انتخاب كار و پيشروي

آشنايي با روشهاي مختلف فرز كاري

روز 3توانايي سوهانكاري سطوح مختلف
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عناوين توانمنديها و برنامه اردوي آماده سازي غير متمركز مرحله اول  رشته فرز CNC سال 89

توانايي اندازه گيري قطعه كار 1

كوليس

ميكرومتر

زاويه سنج

راپورتر

روزانه 6 ساعت و در هفته 30 

ساعت كار عملي و برنامه هاي 

كارگاهي

انواع سوهان

توانايي سوراخكاري، خزينه كاري، قلاويز كاري و 

برقو كاري
روز 4

مته

برقو

قلاويز

مته خزينه

روز 5توانايي فرزكاري با ماشين فرز4

تيغه فرز 

دستگاه فرزانيورسال

گيره 

قطعه فولادي 

قطعه آلومينيومي

روز 3

2
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(MDI - EDIT - دستي - اتوماتيك) آشنايي با مدهاي اجرايي

آشنايي با اپراتوري دستگاه

CNC آشنايي با منوهاي دستگاه و صفحه كليد دستگاه

آشنايي با نقاط صفر و مرجع

تنظيمات اوليه ماشين فرز

تعيين نقطه صفر قطعه كار

انتقال نقطه صفر ماشين به قطعه كار

افست طولي ابزارها

اندازه گيري ابزارها با ماشين فرز

افست شعاعي ابزارها

تشريح M كدها

تشريح G كدها

برنامه نويسي در سيستم مختصات كار تزين

برنامه نويسي در سيستم مختصات قطبي

آشنايي با سايكلهاي سوراخكاري و بورينگ كاري و قلاويز كاري

آشنايي با دوران دستگاه مختصات

زيربرنامه ها و تكرار

تمرين كار عملي

شبيه سازي برنامه ها

رفع اشكال برنامه ها

اجراي برنامه (فولاد و آلومينيوم)

كنترل قطعات با دقت 0/03

CNC ماشين فرز

ديتا پروژكتور

اورهد

8CNC روز 14توانايي اجراي برنامه با ماشين فرز

 CNC ماشين فرز

قطعه فولادي به ابعاد مختلف 

قطعه آلومينيومي به ابعااد 

مختلف 
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5CNC روز 3توانايي راه اندازي ماشين فرز
 CNC ماشين فرز

روزانه 6 ساعت و در هفته 30 

ساعت كار عملي و برنامه هاي 

كارگاهي

روز 3توانايي افست گيري ابزار و قطعه كار6
CNC ماشين فرز

ميز كار

7CNC روز 5توانايي برنامه نويسي با ماشين فرز
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طراحي نقشه با نرم افزار

تعريف ابزار با نرم افزار

تبديل نقشه (مسير ابزار) به زبان ماشين

انتقال برنامه به ماشين

اجراي برنامه (فولاد و آلومينيوم)

كنترل قطعات با دقت 0/03

روز 4توانمندي هاي 1 تا 9آزمون پايان دوره10

CNC دستگاه

دستگاه فرز انيورسال

ميزكار

وسايل اندازه گيري 

وسايل براده برداري
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9CAD/CAM روز 6توانايي كار با نرم افزار

كامپيوتر 

CAD/CAM نرم افزار

CNC ماشين فرز

وسايل اندازه گيري 

وسايل براده برداري

روزانه 6 ساعت و در هفته 30 

ساعت كار عملي و برنامه هاي 

كارگاهي

دفتر مسابقات بين المللي مهارت 


