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فهرست محتواي پروژه

 توضيح مختصردر مورد پروژه-1

 دستور العمل اجراي پروژه-2

)پروژه( نقشه كار عملي -3

 برگ ارزشيابي-4

ليست تجهيزات-5

ليست ابزار -6

ليست مواد مصرفي -7
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توضيح مختصر راجع به پروژه 

: CNCحيطه كاري فرز 

. مي باشدCNCقابت كار عملي بر روي ماشين فرز اجراي پروژه براي ر،CNCحيطه كاري فرز 

: CNCوظايف شركت كننده در رشته فرز 

نقشه خواني -1

CNCنوشتن برنامه -2

انتخاب ابزار مناسب با توجه به مراحل كاري و فرم قطعه كار -3

تنظيم و افست گيري ابزار و قطعه كار -4

 در صورت نياز CNCتصحيح برنامه -5

 از قبيل سرعت برش، سرعت پيشروي، محاسبات عده دوران داشتن اطلاعات تكنولوژي-6

 با توجه به جنس ابزار و جنس قطعه كار - ......و 

رعايت نكات ايمني -7

 در صورت استفاده از نرم افزار، نصب نرم افزار و انتقال برنامه از كامپيوتر به -1تذكر 

. بعهده آزمون دهنده ميباشد CNCدستگاه فرز 

CNCاز تلفن همراه ، كتاب و جزوه ، بجز كاتالوگ مربوط به دستگاه  استفاده -2تذكر 

ممنوع مي باشد 



)1386(  مسابقات ملي مهارتهشتمين 
)نمونه كشوري(

: شماره ملي CNC فرز : رشته 

3

دستورالعمل اجراي پروژه

زمان اجراي پروژه

 دقيقه 15: بررسي نقشه-1

 دقيقه CNC :30آماده سازي ابزارها و بررسي ماشين فرز -2

 ساعت 5/4: زمان اجراي برنامه -3

ه دوم ميباشد كه در اين صورت نمره يك بار آزمون دهنده مجاز به استفاده از قطع-4

استفاده از مواد ، به آزمون دهنده تعلق نمي گيرد و زمان اضافي به آزمون دهنده داده 

.نمي شود 

.آزمون دهنده بايد به مدت زمان برنامه نويسي و اجراي آن كاملا دقت نمايد : تذكر
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ابعاد اصليارزشيابي 

ملاحظاتنمره اكتسابيبارمتلرانس )ليمتربر حسب مي(ابعاد اصلي رديف

نماي روبرو5/2±4003/0قطر 1

نماي رو برو 5/2±7503/0طول 2

نماي روبرو5/2±2203/0طول 3

اي رو برو نم5/2±4003/0عرض 4

نماي روبرو5/2±2203/0عرض 5

نماي روبرو5/2±7503/0عرض 6

نماي رو برو 40φ03/0±5/2قطر 7

نماي جانبي5/2±2603/0طول 8

نماي جانبي5/2±5703/0عرض 9

نماي جانبي5/2±2603/0ضخامت 10

نماي جانبي5/2±03/0)6  (10تا  شيار فاصله لبه قطعه11

نماي پشت 5/2±9703/0طول 12

نماي پشت5/2±9703/0ض عر13

نماي پشت5/2±5703/0طول 14

نماي پشت5/2±2003/0عرض 15

نماي پشت5/2±2003/0طول 16

ماي پشتن5/2±7703/0طول 17

نماي افقي5/2±1403/0ارتفاع 18

نماي افقي5/2±1603/0ارتفاع 19

نماي افقي5/2±1003/0عرض 20

50جمع



)1386(  مسابقات ملي مهارتهشتمين 
)نمونه كشوري(

: شماره ملي CNC فرز : رشته 

6

 ابعاد ثانويهارزشيابي

ملاحظاتنمره اكتسابيبارمتلرانس )بر حسب ميليمتر (ابعاد  ثانويه رديف

نماي روبرو 1±351/0طول 1

نماي روبرو1±351/0عرض2

نماي روبرو1±351/0طول 3

نماي روبرو1±351/0عرض4

نماي روبرو1±121/0طول 5

نماي روبرو1±5/351/0طول6

نماي روبرو1±131/0طول 7

نماي جانبي1±201/0طول 8

نماي جانبي1±121/0عمق9

نماي جانبي1±141/0عمق 10

نماي جانبي1±81/0عمق 11

نماي جانبي1±101/0عرض شيار 12

نماي جانبي1±101/0طول 13

نماي پشت1±101/0طول 14

نماي پشت1±101/0عرض15

نماي پشت1±101/0عرض16

نماي پشت1±201/0طول 17

نماي پشت1±201/0طول 18
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 ابعاد ثانويهارزشيابي

ملاحظاتنمره اكتسابيبارمتلرانس )بر حسب ميليمتر (ابعاد  ثانويه رديف

نماي پشت1±201/0عرض 19

نماي پشت1±201/0عرض 20

نماي پشت1±5/281/0طول 21

نماي پشت1±5/281/0عرض 22

نماي پشت1±1/0)1 (30ه كار طولي فاصله مركز سوراخ تا لب23

نماي پشت1±1/0)1 (30 كار عرضي  فاصله مركز سوراخ تا لبه 24

نماي پشت1±1/0)2 (30فاصله مركز سوراخ تا لبه كار طولي 25

نماي پشت1±1/0)21 (30ر عرضي   كافاصله مركز سوراخ تا لبه 26

نماي پشت5/0±73/611/0عرض 27

نماي پشت5/0±73/711/0عرض 28

نماي پشت10φ1/0±5/0قطر سوراخ 29

نماي پشت10φ1/0±5/0وراخ قطر س30

نماي پشت5/0±201/0عمق سوراخ 31

نماي پشت5/0±201/0عمق سوراخ 32

نماي افقي5/0±81/0عمق 33

نماي افقي 5/0±101/0عمق 34

30جمع

كارشناسكارشناس مسئول 
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 سطوحارزشيابي  كيفيت

ملاحظاتنمره اكتسابيبارم)بر حسب ميليمتر(ابعاد ثانويه رديف

نماي روبرو40R1كيفيت 1

نماي روبرو5/0كيفيت سطح شيبدار2

برونماي رو105/0كيفيت شيار 3

نماي جانبي5/0 مركز قطعه كيفيت كف شيار4

نماي جانبي5/0كيفيت كف سيلندر5

نماي جانبي5/0كيفيت ديواره سيلندر6

نماي پشت5/0كيفيت سطح شيب دار7

نماي پشت5/0 مركز قطعهكيفيت ديواره شيار8

نماي پشت10R5/0كيفيت 9

5جمع

كارشناس سئول كارشناس م
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نظري ارزشيابي 

ملاحظاتنمره اكتسابيبارمارزشيابي نظري  رديف

نماي روبرو40R1صحت 1

نماي روبرو5R25/0صحت 2

نماي روبرو5R25/0صحت 3

نماي پشت5/0 مركز قطعهصحت شيار4

نماي پشت 10R25/0صحت 5

ماي پشت ن10R25/0صحت 6

نماي پشت 10R25/0صحت 7

نماي پشت 10R25/0صحت 8

نماي پشت 10R25/0صحت 9

نماي پشت 10R25/0صحت 10

نماي پشت 75/0 درجه75صحت زاويه 11

نماي پشت 75/0 درجه 75صحت زاويه 12

5جمع

كارشناس كارشناس مسئول 
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 هماهنگي نقشهارزشيابي

ملاحظاتنمره اكتسابيبارمهماهنگي كار با نقشه  رديف

5/2) نماي روبرو(هماهنگي قطعه با نقشه 1

5/2) نماي پشت(هماهنگي قطعه با نقشه 2

3

4

5

6

7

8

9

10

5جمع

اس كارشنكارشناس مسئول 
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ارزشيابي كاربرد مواد
ملاحظاتنمره اكتسابيبارماستفاده از موادرديف

5براي يكبار استفاده از قطعه 1

0استفاده از قطعه اضافي2

3

4

5

6

7

8

9

10

5جمع
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مشخصات سازه 
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مشخصات سازه 


