
                                                                                                                                                                      
  
  
 

  )1385(  مسابقات ملی مهارت هفتمین
  )استانیمرحله  (

  

  10 :شماره جهانی رشته  4 :شماره ملی رشته  جوشکاري:  نام رشته

  فهرست محتواي پروژه
  

  توضیح مختصر راجع به پروژه .1
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 ارزشیابی .3
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  )1385(  مسابقات ملی مهارت هفتمین
  )استانیحله مر (

  

  10  :شماره جهانی رشته   4  :شماره ملی رشته   يجوشکار:نام رشته

  توضیح مختصر راجع به پروژه

  : پروژه يهدف از اجرا - 
   ي مربوطه با توجه به حالت جوشکاري برق و تنظیم پارامترهاي توانایی فرد در جوشکاریبررس - 1
   ي مربوطه با توجه به حالت جوشکاريا تیگ و تنظیم پارامترهي توانایی فرد در جوشکاریبررس -2
   ي مربوطه با توجه به حالت جوشکاري مگ و تنظیم پارامترهاي توانایی فرد در جوشکاریبررس - 3
  و مونتاژ قطعات ی توانایی فرد در نقشه خوانیبررس -4

 ,E6010,E7018 E6013 ي با الکترودهاي توانایی فرد در جوشکاریبررس - 5

FEDCBA حالات مختلف ي توانایی فرد در جوشکاریبررس - 6 PPPPPP ,,,,, 

  لوله و پلیت ي توانایی فرد در جوشکاریبررس -7

 ه مناسب د توانایی فرد در ایجاد نفوذ و گریبررس -8

  ي اتصالات جوشکاري توانایی فرد در آماده سازیبررس -9

  
  .  باشد ی ساعت م15 پروژه يمدت زمان اجرا

پروژه  و مونتاژ ، دراین روز بایستی ي و طریقه آماده سازینقشه خوان, پروژهآموزش و توجیه کارآموزان در مورد: روز اول 
   . پروژه ادامه یابد يمونتاژ شود و جوشکار

   پروژه باید کامل شود يجوشکار : روز دوم 
الات  شود  این پروژه در برگیرنده اکثر حی و ارزشیابي و شماره گذاريبایستی کلیه پروژه جمع آور : دومدر پایان روز 
 قلیایی و ي با استفاده از الکترودهاTIG ي ، جوشکارSMAW ي جوشکارMAG ي و با فرآیند جوشکاريجوشکار

  .  باشد ی ميسلولز
 .  باشد ی مEN بر اساس استاندارد ینقشه خوان •

 . ورق کف مونتاژ شود ي بر رویپروژه بایست •

  
    



 

      
  

  
  
 

  )1385(  مسابقات ملی مهارت هفتمین
  )تانیاسمرحله  (

  

  10  :شماره جهانی رشته   4 :شماره ملی رشته   يجوشکار:نام رشته

  توضیح مختصر راجع به پروژه

 .  باشد ی بلامانع ميچرخش پروژه حول محور عمود •

 .  باشد ی پاس نهایی مجاز نميسنگکار •

  باشد یاستفاده از ساپورت یا پشت بند مجاز نم •

 . رآیند و در هر حالت اختیاري می باشد براي مونتاژ ، انجام خال جوش بر هر ف.  •

 .  بیشتر باشد mm 10طول خال جوش نبایستی از  •

  .  انجام خال جوش در داخل پروژه مجاز نمی باشد  •
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
 
  
  



 

  
  

  
  
  

  )1385(  مسابقات ملی مهارت هفتمین
  )استانیمرحله  (

  

  10  :انی رشتهشماره جه  4  :شماره ملی رشته  جوشکاري:نام رشته

  دستورالعمل اجراي پروژه

   قطعات پروژه  يآماده ساز) الف 

آماده وفرزکاري شده جهت جوشکاري طبق نقشه از نظر طول وعرض کنترل شده ومقدار در این مرحله بایستی قطعات 

   . پاشنه وریشه جوش را داوطلب براي هر جوش با توجه به حالت وروش جوشکاري تنظیم شود 

  .بندي شده از قبل در اختیار داوطلب قرار گیرد دبا توجه به شماره داوطلب وشماره قطعه کقطعات  •

  برشکاري حرارتی جهت اماده سازي وساخت قطعات ) ب 

با توجه به ضخامت قطعه ژیگلور مورد نظر انتخاب  ) G,Fقطعه (قطعاتی که بایستی توسط برش حرارتی برش داده شوند 

  .اري شده وعملیات برشکاري حرارتی توسط دا وطلب انجام شود شده ، محل برش علامت گذ

  .محل برشکاري با شعله نبایستی با سنگ ویا سوهان پرداخت شوند  •

  آماده سازي لوله ها ) ج 

لوله ها بصورت آماده شده ویخ خورده بوسیله دستگاه تراش در اختیار داوطلب قرا رمی گیرد که داوطلب می بایستی 

  .رل نمود وسپس پاشنه وریشه جوش را تنظیم نمایدابعاد آنرا کنت

  مونتاژ قطعات ) د

قطعات مورد نظر شماره وکدگذاري شده می بایستی طبق نقشه درمحل هاي خود مونتاژ شده وبا خال جوش محکم 

  .شوند 

  .لوله ها نیز در محل مورد نظر با خال جوش محکم شوند 

  جوشکاري  ) -    ھ

  .ي جوشکاري انجام پذیرداوجه به نوع فرایند ونوع الکترو طبق دستورالعمل فرایندهتمام جوشکاري ها با ت) ١



 

  

  

  )1385(  مسابقات ملی مهارت هفتمین

  )استانیمرحله (

  10  :شماره جهانی رشته  4  :شماره ملی رشته  جوشکاري:نام رشته

  دستورالعمل اجراي پروژه

  . صخامت موثر داده شده صورت گیردتعداد پاسهاي جوش سپري بایستی با توجه به) 2

  . تمامی متغیر ها بایستی با توجه به حالت جوشکاري توسط جوشکار تنظیم گردد,TIG,MAG    MMAWدرجوش ) 3

  .در نظر گرفته می شود )  میلی متر 10 تا 8(ساق جوش ) فلیت (درکلیه جوشهاي گوشه ) 4

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



  

  
  
  
 

  )1385( مهارت مسابقات ملی هفتمین 
  )مرحله استانی (

  

  رشته جوشکاري                                                                        برگه ارزشیابی مخزن تحت فشار

  :استان   :نام و نام خانوادگی   :شماره داوطلب 

  از کسب شده یامت  از یامت  بینوع ع  ف یرد

  بله   خیر    وجود دارد  کمکیساپورتا یا داخل پروژه خال جوش یآ  1
10  2    

  

  بله   خیر   ا پروژه مطابق نقشه مونتاژ شده است یآ  2
10  2    

  

  ضعیف   متوسط   خوب    شده است يزکاریا پروژه تمیآ  3
15  10  5    

  

4  

   گردد یل محاسبه میل پروژه طبق فرمول ذیاز زمان تحویامت
  )پروژه  زمان –زمان تحویل * (امتیاز کسب شده 

50  
  )امتیاز منفی نیز دارد (

    

    جمع    



 

  
  

  
  
 

  )1385(  مسابقات ملی مهارت هفتمین
  )استانیمرحله  (

  

  برگه ارزشیابی مخزن رشته جوشکاري                                                                        

  :استان   :نام و نام خانوادگی   :شماره داوطلب 

  از کسب شده یامت  از یامت  بینوع ع  ف یرد

درصـد از   20به ازاي هـر خـط جـوش اشـتباه           (درصورت اشتباه در انتخاب فرایند        1
   .)درصد کم شود200

این مورد با علامت منفی مشخص 
     شود

2  
  آیا عرض جوشهاي جناقی در طول جوش یکنواخت می باشد

 درصد امتیـاز کـم      20 سانتی متر    ه ازاء هر   میلی متر مجاز بوده و بیشتر از آن ب         2تا   ( 
  )شود  می

15    

3  
  آیا محل هاي قطع وصل جوش یکنواخت می باشد

 20 میلی متر فاصله خالی و ارتفاع گرده مجاز می باشد بیشتر از آن هـر مـورد   1تا   ( 
  )درصد امتیاز کم می شود 

15    

  آیا لبه هاي اتصال کاملاُ ذوب شده است  4
    15  ) درصد امتیاز کم می شود 20 میلی متر 5تر یا مساول  به ازاء طول کم(

    2 بله – 10ر یخ  آیا مک و پروسیتی سطحی وجود دارد   5

6  
  آیا خوردگی کنار جوش وجود دارد

 درصـد   20 میلی متـر     5 بیشتر از آن به ازاء هر         و  میلی متر مجاز بوده    5/0تا عمق    ( 
  )امتیاز کم می شود 

15    

  ) بجز محلهاي پیوند (  میلی متر می باشد 3ه جوش کمتر یا مساول آیا ارتفاع گرد  7
    15  ) درصد امتیاز کم می شود 20 میلی متر طول عیب 10به ازاء هر (

  آیا اتصال جناقی کاملاُ پر شده است   8
    15  ) درصد امتیاز کم شود  20 میلی متر 5حالت تقعر کمتر از (

  



 

  
  

  
  
 

  )1385( ت مسابقات ملی مهار هفتمین
  )استانیمرحله  (

  

  رشته جوشکاري                                                                        برگه ارزشیابی مخزن 

  :استان   :نام و نام خانوادگی   :شماره داوطلب 

  از کسب شده یامت  از یامت  بینوع ع  ف یرد

   د رمحدوده مجاز می باشد )فلیت ( آیا ارتفاع ساق جوشهاي گوشه اي   9
    20  ) درصد امتیاز کسر شود 20به ازاء هر یک سانتی متر (

  آیا جوشهاي نبشی خارجی حالت محدب دارد  10
    20  ) درصد امتیاز کم شود 20به ازاء هر یک سانتی متر ( 

  آیا لکه قوس وجوددارد   11
    15  ) درصد امتیاز کم شود 20به ازاء هر لکه قوس (

    2 بله – 10خیر   گرده نهایی جوش سنگ کاري و تعمیر شده است آیا   12

    15  )  امتیاز5هر برشکاري . ( آیا برشکاري مناسب انجام شده است   13

میلیمتر بـه ازاي هـر یـک    10وبیتشر از 8کمتر از  (آیا ارتفاع ساق جوش مناسب است         14
    20  ) امتیاز کم شود 2سانتیمتر 

    200  جمع  

  
  
  
  
  

  :ءمحل امضا
  کارشناس        کارشناس          کارشناس مسئول



 

  
  

  
  
 

  )1385(  مسابقات ملی مهارت هفتمین
  )استانیمرحله  (

  

  رشته جوشکاري                                                                              برگه ارزشیابی تست پلیت

  :استان   :نام و نام خانوادگی   :شماره داوطلب 

  از کسب شده یامت  از یامت  بینوع ع  ف یرد

  *           خیر *بله       آیا با روش مشخص شده جوشکاري انجام شده   1
در صورت مثبت بودن 

  ادامه ارزشیابی 

  ضعیف   متوسط   کامل   آیا تمامی گل جوش ، جرقه ها از سطح پلیت تمیز شده است   2
10  5  2    

  

    1 بله – 10یر خ  آیا لکه قوس وجود دارد   3

 میلی متر  فاصله مجـاز       1تا  (یکنواخت می باشد    ) سر پیوند   ( آیا محل هاي قطع وصل        4
    2 خیر – 10بله   )است 

    10 خیر – 2بله   آیا مک و پروستی در سطح وجود دارد   5

 5 میلی متر مجاز می باشد به ازاء هر          5/0آیا خوردگی کنار جوش وجود دارد تا عمق           6
    15   درصد نمره کم می شود 20 میلی متر

 20 میلـی متـر   5آیا نفوذ کامل بوده و لبه هاي اتصال ذوب شده است به ازاء کمتر از                  7
    15  درصد نمره کم شود 

 میلی متر می باشد کمتر یا مساول یک سانتی          3آیا ارتفاع گرده جوش کمتر یا مساول          8
    20   درصد امتیاز کم می شود 20متر 

 درصد امتیـاز کـم      20 میلی متر می باشد تا یک سانتی متر          3ع نفوذ کمتر از     آیا ارتفا   9
    20  شود  می

   درصـد امتیـاز کـم      20 میلی متـر     5 کمتر از    (u.f)آیا درز اتصال کاملاُ پر شده است          10
    10  شود  می

 20کمتر از یک سانتی متـر       )  میلی متر مجاز     5/0تا  ( آیا نفوذ جوش حالت مقعر دارد         11
    10  د امتیاز کم می شود درص

    5خیر – 1بله   ) درجه مجاز می باشد 5تا (  زاویه اي وجود دارد یآیا پیچیدگ  12

    5خیر – 1بله    باشد ی متر مجاز میلیک می تا (Hi-low) شود ین لبه ها مشاهده مییا بالا و پایآ  13

  



 

  
  

  
  
  
 

  )1385(  مسابقات ملی مهارت هفتمین
  )استانیمرحله  (

  

  تیپل  تستبرگه ارزشیابیرشته جوشکاري                                                                              

  :استان   :نام و نام خانوادگی   :شماره داوطلب 

  از کسب شده یامت  از یامت  بینوع ع  ف یرد

  *ر ی    خ       *بله        انجام شده يا با روش مشخص شده جوشکاریآ  1
در صورت مثبت بودن 

  ادامه ارزشیابی 

  ضعیف   متوسط   کامل   ز شده است یت تمی گل جوش ، جرقه ها از سطح پلیا تمامیآ  2
10  5  2    

  

    1 بله – 10خیر   ا لکه قوس وجود دارد یآ  3

 متر  فاصله مجـاز      یلی م 1تا  ( باشد   یکنواخت م ی) وند  یسر پ (  قطع وصل    يا محل ها  یآ  4
    2 خیر – 10بله   )است 

    10 خیر – 2بله    در سطح وجود دارد یا مک و پروستیآ  5

 5 باشد به ازاء هر      ی متر مجاز م   یلی م 5/0 کنار جوش وجود دارد تا عمق        یا خوردگ یآ  6
    15   شود ی درصد نمره کم م20 متر یلیم

 ـی م5 اتصال ذوب شده است به ازاء کمتر از          يا نفوذ کامل بوده و لبه ها      یآ  7  20 متـر  یل
    15  درصد نمره کم شود 

 یک سانت یا مساول   ی باشد کمتر    ی متر م  یلی م 3ا مساول   یا ارتفاع گرده جوش کمتر      یآ  8
    20   شود یاز کم می درصد امت20متر 

 یاز کم م  ی درصد امت  20 متر   یک سانت ی باشد تا    ی متر م  یلی م 3ا ارتفاع نفوذ کمتر از      یآ  9
    20  شود 

 درصد امتیاز کـم مـی   20 میلی متر   5 کمتر از    (u.f)املاُ پر شده است     آیا درز اتصال ک     10
    10  شود 

 20کمتر از یک سانتی متـر       )  میلی متر مجاز     5/0تا  ( آیا نفوذ جوش حالت مقعر دارد         11
    10  درصد امتیاز کم می شود 

    5خیر – 1بله   ) درجه مجاز می باشد 5تا ( آیا پیچیدگر زاویه اي وجود دارد   12

       باشد ی متر مجاز میلیک می تا (Hi-low) شود ین لبه ها مشاهده مییا بالا و پایآ  13

  



 

  
                                                                                                                                                                      

  
  
 

  )1385(  مسابقات ملی مهارت هفتمین
  )استانیمرحله  (

  

  10 :شماره جهانی رشته  4 :شماره ملی رشته  جوشکاري:  نام رشته

  مشخصات جعبه ابزار
  

 سانتی متر وعرض 100سانتی متر و طول 50جعبه ابزار فلزي یا چوبی به ابعاد ارتفاع 
  .راي قفل آویز باشد سانتی متر با درب لولایی کد از بالا باز شود ودا50
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  توضیحات   :شماره نقشه 
  :واحد اندازه گیري 

  
  



 

  
                                                                                                                                                                      

  
  
 

  )1385(  مسابقات ملی مهارت هفتمین
  )استانیمرحله  (

  

  10 :شماره جهانی رشته  4 :شماره ملی رشته  جوشکاري:  نام رشته

  دستورالعمل فرآیند هاي جوشکاري 
  
 MAG                 از راست Bبه  A اتصال -1

 MAG        از چپ             Bبه  A اتصال -2

 E7018 بقیه پاسها E6010  نفوذي                  SMAW     از چپ             Dبه  D اتصال -3

                     MAG        از راست           Dبه D اتصال -4
 E7018 بقیه پاسها E6010 نفوذي                  E                            SMAW به E اتصال -5

 MAG بقیه پاسها TIG پاس یک                                                         Cبه C اتصال -6

  MAG         از راست          Gبه B اتصال -7
 MAG          از چپ            Gبه B اتصال -8

 G                              MAGبه  C اتصال -9

    رتیلی یا قلیایی                  G                         SMAWبه  F اتصال -10
  رتیلی یا قلیایی                  F                        SMAW  به Eاتصال   -11

  رتیلی یا قلیایی                   SMAW       از راست       Fبه D اتصال -12
   رتیلی یا قلیایی                   SMAW               از چپ Fبه  D اتصال -13

 H                          TIG   به  H اتصال -14

  A                             TIGبه  H اتصال -15
  E                         MAGبه   A اتصال -16
   رتیلی یا قلیایی                  SMAW          از راست  Dبه  E اتصال -17

  MAG            از چپ       Dبه Eل  اتصا-18

 SMAW                       E7018            از راستGبه D اتصال -19

 SMAW                       E7018        از چپ      Gبه D اتصال -20

                     قلیایی یا رتیلی  SMAW           از راست  Dبه Bاتصال -21
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  دستورالعمل فرآیند هاي جوشکاري 
 

          قلیایی یا رتیلی SMAWاز چپ                     از Dبه B اتصال -22

           قلیایی یا رتیلی SMAW    از راست                B  به C اتصال -23

 قلیایی یا رتیلی          SMAW از چپ                       B به C اتصال -24

             A                                 MAG  یه  C اتصال -25
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