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   )ه استانيمرحل(  مسابقات  تجهيزات محل برگزاريليست 
  تجهيزات  كارگاهي

  ملاحظات  تعداد  مشخصات فني  نام دستگاه يا تجهيزات رديف
    عدد1   تشت آب  1
    عدد2    سندان  2
    عدد1  پايه دار دو طرفه  اه سنگ دستگ  3
  به ازاي هر دو نفر يك ميز  عدد80Cm×150 Cm  1   ميز كار با دوعدد گيره  4
   ها به سانتيمتر مي باشداندازه  عدد80 2×60  گاري حمل مواد  5
  كيلويي50  دستگاه1 درجه سانتيگراد400  كوره الكترودخشك كن  6
    سري1  ميليمتري5  داعدسنبه ا  7
    عدد2  با متعلقات  عبه كمكهاي اوليهج  8
    عدد2    كپسول آتش نشاني  9
  به تعداد رقابت كنندگان  -----    كمد لباس رقابت كنندگان  10

  به تعداد كارشناسان  ----    انكمد لباس كارشناس  11    
     جفت10  ضد برش  دستكش كار  12
     عدد10     عينك حفاظتي  13
    عدد5  نقره اي يا سفيد  متال ماركر  14
    عدد4    پرگار فلزي  15
    عدد4     ذربين چراغ دار  16
    عددMaster  Gauge  2  گيج جوشكاري  17
    عددHigh/low  1  گيج جوشكاري  18
    عددFillet  Gauge 2  گيج جوشكاري  19
    عدد2  سانتيمتري30  خط كش فلزي   20
    عدد1    زاويه سنج   21
    عدد1    انبردست  22
  اندازه ها به سانتيمتر مي باشد  عدد100 2×100  ميز خط كشي  23
  اندازه ها به سانتيمتر مي باشد  عدد100 1×100  ميز كار  24
    حلقه2cm 5نايلوني تيره با عرض  چسب نواري  25
    عدد20  يك بار مصرف  سك تنفسيما  26
     عدد5    چراغ بازرسي  27
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  )ي مرحله استا ن(  مسابقات  تجهيزات محل برگزاريليست 
  رقابت كننده » هر نفر«  تجهيزات  كابين جوشكاري به ازاي 

  ملاحظات  تعداد  مشخصات فني  نام دستگاه يا تجهيزات رديف
 اندازه ها به سانتيمتر مي باشد   عددH  ×250 W× 300 L 1 250  كابين جوشكاري  1
     عدد2   فاز3  پريز برق  2
     عدد2   فاز1  پريز برق  3
     عدد1  سانتريفوژ  سيستم تهويه  4
     عدد1  فلورسنت  روشنايي  5
  با گيره هاي نگهدارنده قابل تنظيم   عددH  ×80 W× 90 L 1 60  ميز جوشكاري  6

  
  رقابت كننده » هر نفر«  تجهيزات  جوشكاري به ازاي 

   Lift ‐ Arcداراي سيستم    دستگاهTIG/SMAW  DC   300A 1دستگاه جوش   1
    دستگاهMAG/FCAW DC   300A  1دستگاه جوش   2
    عدد2  متري3با كابل  انبر اتصال  3
    عدد1  متري5باكابل  انبر الكترودگير  4
    عدد1  انعطاف پذير TIGتورچ  5
    عددMIG/MAG    1تورچ  6
 Ar(99.999%)  عدد1  آرگون خالص  سيلندرگاز  7

 Ar CO2      80/20  عدد1  مخلوط آرگون ودي اكسيدكربن  سيلندرگاز  8

    عدد1  آرگون  رگولاتورفلومتردار  9
    عددCO2 1  رگولاتورفلومتردار  10
    عددCO2 1  گرمكن گاز  11
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   )مرحله استاني( ليست تجهيزات و ابزار همراه مسابقه دهنده 
  ملاحظات  تعداد  نام تجهيزات و ابزار  رديف

    1  جعبه ابزار   1
    1  ماسك كلاهي  2
    1  انبر دست عايق دار  3
    1  عينك حفاظتي سنگ كاري  4
    1  سانتيمتري30خط كش فلزي  5
  هركدام يك عدد  1   سانتيمتري30و20گونيا  6
    1  متري3متر كشوئي  7
    1  چكش نيم كيلوئي  8
    5  براي ماسكmm2شيشه سفيد  9
  عدد2هر كدام   2  9،10،11شيشه سياه ماسك نمره  10
  عدد 1 هر كدام    1  2/3-4/2-6/1الكترود تنگستني قطرهاي  11
  عدد2هر كدام   2  4،5،6نازل سراميكي آرگوني شماره  12
    1  گيج جوشكاري كمبريج  13
    1  انبر آهنگري  14
    T12 1سوهان دنده ريز مخصوص فولاد  15
    1   مخصوص فولادسوهان دنده درشت  16
    1  چكش گل زني  17
    1  سوزن خط كش فلزي  18
    1  )فولادي(سنبه نشان فلزي  19
    CO2  1اسپري ضد جرقه  20
    2  سانتيمتري50گيره تنگدستي سايز  21
    1  ماسك دستي  22
    1  )سوزني(گوشي صداگيره  23
    1  پرگار فلزي  24
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  ) مرحله استاني ( ليست تجهيزات و ابزار همراه مسابقه دهنده
  ملاحظات  تعداد  نام تجهيزات و ابزار  رديف

    1  كفش ايمني  25
    30cm 1 كوليس پايه دار  26
    1  لباس كار دوتكه  27
    1  پيش بند چرمي  28
    1  آستين بند  29
    1  پابند چرمي  30
    1  دستكش چرمي جوش برق  31
    1  دستكش چرمي آرگوني  32
    4  صفحه سنگ برش ميني  33
    4  صفحه سنگ ساب  ميني  34
    3  صفحه برس سيمي ميني  35
    1  برس سيمي دستي  36
    1  مقنعه جوشكاري  37
    2  ماسك دهني  38
    2  دستگاه سنگ دستي ميني  39
    1  دستگاه فرزانگشتي دستي  40
    2  لقمه سنگ انگشتي  41
    2  برس سيمي انگشتي  42
    1  سيم سيار چهار خانه  43
    1  سيم چين  44
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  )مرحله استاني (  ليست مواد مصرفي جوشكاري
  ملاحظات  مقدار  مشخصات فني  نوع مواد مصرفي رديف

     كيلو گرمmmØ  AWS: A5.1  E7018 50 2.5الكترود قليايي      1
     كيلو گرمmmØ  AWS: A5.1  E7018 75 3.2الكترود قليايي      2

  TIG Filler Metal   كيلو گرمmm Ø  AWS: A5.18  ER70S – G  20 1.6  سيم جوش فولادي  3
  TIG Filler Metal   كيلو گرمmm Ø  AWS: A5.18  ER70S – G  50 2.4  سيم جوش فولادي  4
  TIG Filler Metal   كيلو گرمmm Ø  AWS: A5.18  ER70S – G  20 3.2  سيم جوش فولادي  5
  MAG Filler Solid Wire  لاف كmm Ø  AWS: A5.18   ER 70S‐6  10 1  سيم جوش فولادي  6
  MAG Filler Solid Wire   كلافmm Ø  AWS: A5.18   ER 70S‐6  10 1.2  سيم جوش فولادي  7
  FCAW Filler Flux Cord Wire   كلافmmØ  AWS: A5.20  E71T‐1/1M 10 1.2 سيم جوش توپودري    8

     بالنAr (99.999 % ) 10  گاز آرگون خالص  9
     بالنCO2 Ar CO2  80/20 10گاز مخلوط آرگون و   10
  جهت تيز كردن تنگستن   عدد2  متناسب با دستگاه سنگ پايه دار  صفحه سنگ الماس  11
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       )     مرحله استاني( ليست قطعات پروژه ها به ازاي هر نفر  

 )تست پليت ها و تست لوله(قطعات پروژه اول

 ملاحظاتتعداد )رميليمت(ابعادنام قطعه نوع قطعهرديف

  درجه٣٠فقط يک سر پخ   ٢ A 114.3 O.D.‐ 8.56 Wall‐ 115 L  لوله  ١
  درجه٣٠فقط يک سر پخ   ٢ B  250× 100× 10  پليت  ٢
  درجه٣٠فقط يک سر پخ   ٢ C  350× 100× 10  پليت  ٣

  )مخزن تحت فشار(قطعات پروژه دوم 

    ١ A  10× 280× 280  پليت  ١

 نقشه آماده شود طابقم  ١ B  10× 200× 200  پليت  ٢
 نقشه آماده شود مطابق  ١ C  10× 230× 280  پليت  ٣

 نقشه آماده شود مطابق  ٢ D 10× 115× 200  پليت  ۴

  در مرکز20mmبا سوراخ   ١ E  10× 120× 200  پليت  ۵

 نقشه آماده شود مطابق  ١ F  10× 70× 215  پليت  ۶

 نقشه آماده شود مطابق  ١ G 10× 100× 130  پليت  ٧

 نقشه آماده شود مطابق  ١ H  10× 115× 130  تپلي  ٨

   در مرکز20mmبا سوراخ   ١ I  100 , 10mm thick  Ø  پولک  ٩

   در مرکز20mmبا سوراخ   ١ J 52.5 , 6mm thick  Ø  پولک  ١٠

    ١ K  350× 100× 10  پليت  ١١

   در مرکز20mmبا سوراخ    L  60 , 10mm thick  Ø  پولک  ١٢

  درجه٣٠فقط يک سر پخ   ٢ M 60.3 O.D.‐ 3.91 Wall‐ 40 L  لوله  ١٣

    ١ N  60.3 O.D.‐ 3.91 Wall   درجه٩٠زانو   ١۴

  دو سر بدون پخ  ٢ O  26.7 O.D.‐ 2.87 Wall‐ 40 L  لوله  ١۵

  ی ـرينـ  تماتـقطع
  درجه٣٠فقط يک سر پخ   O.D.‐ 8.56 Wall‐ 80 L 2 114.3 ------  لوله  ١

 درجه٣٠پخ فقط يک سر   10 ٢ ×100 ×200  ------  پليت  ٢

 درجه٣٠فقط يک سر پخ   10 ٢ ×100 ×300  ------  پليت  ٣

 تقطعـا  در پـخ سـازي      .ماشينكاري و آماده سازي شـوند       ) نقشه(كليه قطعات پروژه ها  بايد طبق ليست قطعات          : تـذ كـر   
G,H    نگردد   تا در هنگام مونتاژ مشكلي ايجاددقت شود تا لبه هاي مشخص شده در نقشه پخ سازي گردد .  
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